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AANT

Podrecznik operatora narzedzi

tyzki

Lyzki standardowe, tyzki do materiatéw lekkich oraz tyzki wyréwnujace do tadowarek Avant

Numer produktu 200 seria 1 900 mm [ 1050 mm | 1150 mm [ 1300 mm | 1350 mm | 1450 mm | 1600 mm | 1800 mm
tyzka standardowa
200 seria 2 A36702
tyzka standardowa | A33032 geomm [A36711 |A36710 |A36709 |A36698 |A36996
Z zebami A36716 |A36780 |A36779 |A36778 |A36997
Fy2ka standardowa, A36713 A36712 |A36535
. A36747 A36746 |[A36745
Z zebami
tyzka standardowa,
XL-HD A437578
5 iatd A36343
Lyzka do materiaiow A36715 |A36714 A36703 |A36476
lekkich A437601
tyzka wyréwnujaca A36717 |[A36706
tyzka wyréwnujgca,
XL-HD A445616 | A443761

Prosimy przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje przed uzyciem
sprzetu i stosowac sie do niej.

Zachowac niniejsza instrukcje do p6zniejszego wykorzystania.
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v AANT

|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caty okres eksploatacji urzgdzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie o howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w podreczniku, nalezy réwniez przestrzegac instrukcji BHP,
lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdlnie przestrzegaé
przepisdw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem fadowarki na drogach
nalezy skontaktowaé sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej informacji na temat
lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2021 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Lyzki standardowe, tyzki do materiatdw lekkich oraz tyzki wyréwnujgce firmy AVANT to przystawki
zaprojektowane i wyprodukowane z myslag o zamontowaniu w wielofunkcyjnych fadowarkach AVANT,
przeznaczone do ogoélnych robot ziemnych, przenoszenia materiatdw, rownania terenu i odsniezania.
Oryginalne tyzki Avant zapewniajg doskonalg widocznos$¢ krawedzi tyzki, a ich konstrukcja umozliwia
wykorzystanie w optymalny sposob funkcji tadowarki Avant. Szeroki asortyment tyzek zapewnia szerokie
mozliwosci wyboru najlepszej tyzki dla r6znych zastosowan i modeli tadowarki.

tyzki standardowe sg dostepne z zebami, podobnie jak wzmocnione, solidniejsze tyzki HD przeznaczone do
duzych obcigzen. tyzki HD znakomicie nadajg sie do stosowania w przypadku wiekszych tadowarek.
Specjalnie zaprojektowana standardowa tyzka dla 2 tadowarek z nowej serii 200 jest zoptymalizowana pod
katem geometrii wysiegnika serii 200. Ptyty krawedziowe wszystkich tyzek sg wykonane =z
wysokowytrzymatego i trudnoscieralnego gatunku stali, przy czym réwniez boczne krawedzie tngce tyzek HD
sg wzmocnione na catej dtugosci. Lyzki do materiatow lekkich, zwane réwniez tyzkami do $niegu, majg
diuzszg podstawe i wiekszg objetos¢. Niski profil i dituga podstawa tyzki wyréwnujgcej zapewniajg doskonatg
widocznos¢ az do samego jej konca. Prosty tylny koniec tyzki wyrédwnujgcej umozliwia jej efektywne
wykorzystywanie podczas cofania fadowarki.

Dostepne sg rézne opcje szerokosci dla zapewnienia najlepszego dopasowania do kazdego zadania i modelu
tadowarki. Przy wyborze tyzki nalezy uwzglednic jej przeznaczenie oraz model tadowarki zgodnie z Tabelg 1.
Jesli tadowarka jest wyposazona w opony niestandardowe lub rézni sie od oryginalnych wymagan
technicznych, nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant w celu dokonania wyboru najlepszej tyzki.
Pozostate dostepne typy tyzek z funkcjami hydraulicznymi utatwiajg wykonywanie réznych zadan przy uzyciu
tadowarki lub czynig je bardziej uniwersalnymi. Na przykfad, tyzka wysokiego zatadunku to doskonata okragta
tyzka, szczegdlnie przydatna w przypadku czestego zgarniania materiatu w hatdy. tyzka 4-w-1 to uniwersalne
narzedzie do ksztaltowania terenu, utatwiajace wyréwnywanie i przenoszenie materiatu przy uzyciu tego
samego urzadzenia.

Lyzki nie wymagajg konserwacji, z wyjgtkiem czyszczenia, kontroli stanu oraz od czasu do czasu, w razie
potrzeby, odswiezenia lakieru. Wigeksze naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. W przypadku
dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwaciji urzadzenia prosimy o kontakt ze sprzedawcg AVANT.

Zgodnosé z fadowarkami Avant

Zalecenia dotyczace kompatybilnosci sg oparte na szerokosci tadowarki i dostepnym udzwigu.Podczas
przenoszenia ciezkich fadunkow nie nalezy uzywac zbyt szerokich tyzek, poniewaz w takim przypadku maleje
faktyczna sita odrywania (mozliwo$é nachylania tyzki), powodujac spadek catkowitej wydajnosci. W celu
oszacowania udzwigu tadowarki mozna skorzystaé z Tabeli 5 oraz wykresu obcigzenia zamieszczonego w
podreczniku operatora tadowarki.
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Tabela 1 - tyzki - Zgodnos¢ z fadowarkami Avant

735
216 220 seria2 3135 520 R28 630 745
Avant 218 995 320S 523 508 R35 250 850' eb
220 225LPG 420 R20 530 635 755i 8601 €0
423 525LPG 640 260i
tyzka standardowa
960 mm A33032 ° - - - - - - - -
900 mm A36711 - . . . . . (o) (o) .
990 mm A36702* - . . . . . (o) (o) .
1050 mm A36710 - . . . . . (o) (o) .
1150 mm A36709 - . . . . . (o) (o) .
1300 mm A36698 - . . . . . (o) (o) .
1350 mm A36996 - . . . . . (o) (o) .
1300mmHD  |A36713 - - - - (o) . . . -
1450 mm HD A36712 - - - - (o) ° . ° -
1600 mm HD A36535 - - - - (o) ° . ° -
1600 mm XL-HD | A437578 - - - - - - (o) . -
tyzka standardowa, z zebami
900 mm A36716 - . . . . . (o) (o) .
1050 mm A36780 - . . . . . (o) (o) .
1150 mm A36779 - . . ° ° ° (o) (o) .
1300 mm A36778 - . . . . . (o) (o) .
1350 mm A36997 - . . . . ° (o) (o) .
1300mmHD  |A36747 - - - - (9) . . . -
1450 mmHD  |A36746 - - - - (9) . . . -
1600 mm HD A36745 - - - - (o) . . . -
tyzka do materiatéw lekkich
1150 mm A36715 - - . . . . . (o) .
1300 mm A36714 - - (o) . . . . (o) .
1450 mm A36703 - - - (o) (o) . . . (o)
1600 mm A36476 - - - (o) (o) . . . (o)
1800 mm A36343 - - - (o) (o) . . . (0)
1800 mm A437601 - - - - - - (o) . -
tyzka wyréwnujaca
1450 mm A36717 - - - ° ° ° . . °
1600 mm A36706 - - - . . . . . .
1600 mm XL-HD | A445616 - - - - - (o) ° . (o)
1800 mm XL-HD | A443761 - - - - - - ° ° -
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Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (o) petna wydajnos¢ moze nie zostaé uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnos$ci z modelem, ktory nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.

* Lyzki oznaczone gwiazdkag powinny by¢ stosowane z tadowarkami z serii 200 jako tyzki z materiatu lekkiego.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . ) .
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Gwaltowne ruchy moga spowodowaé przewrécenie tadowarki - Przyrzady
sterownicze tadowarki nalezy obstugiwaé powoli i spokojnie. Nalezy zachowac
ostroznos$¢ podczas podnoszenia tadunku na duzg wysokos¢ lub opuszczania go z
duzej wysokosci. Unika¢ gwattownych zmian predkosci lub kierunku, aby zachowac
stabilno$¢ tadowarki, zwtaszcza pod duzym obcigzeniem. Nalezy poruszac¢ sie powoli
i ostroznie, zwtaszcza na terenie pochytym lub Sliskiej nawierzchni.

= Ryzyko przewrodcenia - Podczas jazdy utrzymywaé tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich tadunkéw moze spowodowaé przesuniecie srodka
ciezko$ci tadowarki i jej wywrécenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
aby $rodek ciezkosci znajdowat sie nisko.

= Ryzyko zmiazdzenia - Nigdy nie nalezy wchodzi¢ pod wysuniety wysiegnik i nie
pozwala¢ zbliza¢ sie do niego innym osobom. Podczas opuszczania fotela
kierowcy moze ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzac do przewrdcenia sie
maszyny. Nalezy zawsze pamietaC, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z
powodu utraty stabilno$ci, usterki mechanicznej lub uzycia przyrzagdéw sterowniczych
tadowarki przez inng osobe, powodujgc niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka
nie jest przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.
Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajgc je
pewnie na ziemi. Zabrania sie przebywania pod wysiegnikiem lub przystawka.
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®  Ryzyko zmiazdzenia ciala przez narzedzie lub wysiegnik tadowarki - Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajac je
pewnie na ziemi. Podczas konserwacji i inspekcji upewni¢ sie, ze narzedzie jest
prawidtowo podparte. Nie opuszczaé¢ fotela kierowcy, gdy wysiegnik tadowarki jest
OSTRZEZENIE podniesiony. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem tadowarki
jest niebezpieczne, poniewaz wysiegnik moze opasé z powodu utraty stabilnosci,
usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgdéw sterowniczych ftadowarki przez inng
osobe.

®  Podczas przenoszenia ciezkich fadunkéw przegub nalezy utrzymywac w pozycji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrdcenie tadowarki do
przodu.

m  Nalezy przestrzega¢ maksymalnego udzwigu podanego w instrukcji obstugi
tadowarki. W przypadku witgczenia sie czujnika obcigzenia nalezy zachowac
szczegolng ostroznos¢ (jezeli tadowarka jest wyposazona w czujnik).

= Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzega¢ prawidtowego cisnienia opon.

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztaftowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére mogg siega¢ do miejsca, w ktérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

= Upewni¢ sie, ze wolna przestrzen u gory jest wystarczajgca. Uderzenie o przeszkode
u gory moze spowodowaé¢ wywrécenie tadowarki. Zachowaé bezpieczng odlegtosc
od przewodow elektrycznych, lamp lub innych instalacji elektrycznych.

m  Podczas pracy w pomieszczeniach budynkéw nalezy zapewni¢ wystarczajgcg
wentylacje. Nie obstugiwac tadowarki w przestrzeniach zamknietych, niezaleznie od
rodzaju silnika lub paliwa. Gazy spalinowe mogg osigga¢ niebezpieczne stezenia.

®  Nie wolno uzywaé¢ narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.

m  Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie dokfadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajacy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposob hakow i innych elementéw.

= Narzedzie powinno byé uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowacé
uszkodzenie wyposazenia.

m  UpewnicC sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod wysiegnikiem tadowarki lub

przystawka ze wzgledu na zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod

wysuniety wysiegnik i nie pozwalaé zbliza¢ sie do niego innym osobom. Przechodzenie

pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem fadowarki jest niebezpieczne, poniewaz

wysiegnik moze opas¢ z powodu utraty stabilno$ci, usterki mechanicznej lub uzycia

przyrzadow sterowniczych fadowarki przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela

operatora przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawic i stabilnie oprze¢ na podtozu.

Nalezy pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opasc¢ lub przechyli¢ sie, nawet jesli silnik

jest wytgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia). Ladowarka nie jest przeznaczona do

dlugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed opuszczeniem fotela

operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé¢, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Pamietaj, aby nosié¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej:

CH >

=
!
(A

f

m  Poziom hatasu w panelu operatora moze przekracza¢ 85 dB (A) w zaleznosci
od modelu fadowarki i cyklu pracy. Diugotrwate narazenie na gtosny hatas
moze spowodowac uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w tadowarce nalezy

stosowac srodki ochrony stuchu.

= Nos$ rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nos obuwie robocze.
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3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczna pozycja przystawki, przed zblizeniem sie do wysiegnika fadowarki:

OSTRZEZENIE

Zawsze ustawiaj przystawke w bezpiecznej pozycji przed zblizeniem si¢ do niej.
Bezpieczna pozycja zapobiegnie niezamierzonym ruchom przystawki i wysiegnika
tadowarki. Nalezy pamietaé, ze przystawka moze sie porusza¢, nawet jesli silnik
tadowarki jest wytgczony. Procedura bezpiecznego zatrzymania:

= Catkowicie opus¢ wysiegnik i przystawke umieszczajac je ptasko na ziemi.

= Wyigcz silnik tadowarki i zablokuj hamulec postojowy.

®  Nie dopus¢ do uruchomienia maszyny, wyjmij kluczyk ze stacyjki.
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4. Dane techniczne
I r/ﬂ@ @U\x__“l
: 19909 1994
o0
= A =

Tabela 2 - tyzki ogblnego przeznaczenia - Dane techniczne
Numer produktu A33032 | A36702 | A36710 | A36780 | A36709 | A36779 | A36698 | A36778
Szerokos¢ robocza: 890 mm | 1010 mm 1050 mm 1150 mm 1300 mm
Liczba zebéw: - - - 4 - 5 - 5
Szerokos¢ catkowita (A): | 960 mm | 1040 mm 1080 mm 1180 mm 1330 mm
Dtugos¢ podstawy (B): 486 mm 557 mm 557 mm 557 mm
Wysokos¢ catkowita (C): 508 mm 578 mm 578 mm 578 mm
Waga: 52 kg 50 kg 73 kg 83 kg 78 kg 91 kg 86 kg 98 kg
Pojemnos¢ nasypowa: 1301 2001 220 | 250 |
Z kratka: 1101 160 | 240 | 260 | 3001
Pojemnos¢ rzeczywista 90| 140 | 160 | 180 |
(wypetniona po brzegi):
Z kratka: 120 | 190 | 210 | 240 |
Przeznaczone modele 200 200 Patrz Tabela 1
tadowarek AVANT: seria 1 seria 2
Pokrywa zebdw: - - - A417347 - A420132 - A417320
Numer produktu A36996 | A36997
Szerokos¢ robocza: 1350 mm
Liczba zebdw: - 5
Szerokos¢ catkowita (A): 1380 mm
Dtugos¢ podstawy (B): 557 mm
Wysokos¢ catkowita (C): 578 mm
Waga: 90 kg 102 kg
Pojemnos¢ nasypowa: 260 |
Z kratkg: 3101
Pojemnosc¢ rzeczywista

) N 190 |
(wypetniona po brzegi):
Z kratkg: 240
Przeznaczone modele
tadowarek AVANT: Patrz Tabela 1

Pokrywa zebow:

- A421097
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Tabela 3 - tyzki standardowe do trudniejszych zastosowan — Dane techniczne

Numer produktu

A36713 A36747

A36712 A36746

A36535 A36745

Szerokos$é robocza:

1300 mm

1450 mm

1600 mm

Liczba zebow:

Szerokos¢ catkowita (A):

1330 mm

1480 mm

1630 mm

Dtugos¢ podstawy (B):

627 mm

627 mm

627 mm

Wysokos¢ catkowita (C):

653 mm

653 mm

653 mm

Waga:

130 kg 140 kg

140 kg 155 kg

155 kg 165 kg

Pojemnos¢ nasypowa:
Z kratkg:

3001
370 |

3401
4201

370 |
460 |

Pojemnosc¢ rzeczywista
(wypetniona do poziomu
krawedzi):

Z kratkg:

2101
310 |

2301
350 |

260 |
390 |

Przeznaczone modele
fadowarek AVANT:

Patrz Tabela 1

Pokrywa zebow:

- A417320

- A417321

- A419977

Numer produktu

A437578

Szerokos$é robocza:

1600 mm

Liczba zebow:

Szerokos¢ catkowita (A):

1630 mm

Dlugos¢ podstawy (B):

668 mm

Wysokos¢ catkowita (C):

773 mm

Waga:

190 kg

Pojemnosc¢ nasypowa:
Z kratkg:

4301
600 |

Pojemnosc¢ rzeczywista
(wypetniona do poziomu
krawedzi):

Z kratkg:

3001
460 |

Przeznaczone modele
fadowarek AVANT:

Patrz Tabela
1

Pokrywa zebow:
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Tabela 4 — tyzki do materiatow lekkich — Dane techniczne
Numer produktu A36715 A36714 A36703 A36476 A36343 A437601
Szerokos¢ robocza: 1150 mm 1300 mm 1450 mm 1600 mm 1800 mm 1800 mm
Szerokos¢ catkowita (A): | 1180 mm 1330 mm 1480 mm 1630 mm 1830 mm 1830 mm
Dtugos¢ podstawy (B): 828 mm 828 mm 938 mm 938 mm 950 mm 978 mm
Wysokos¢ catkowita (C): 761 mm 761 mm 864 mm 864 mm 864 mm 1059 mm
Waga: 125 kg 135 kg 150 kg 175 kg 195 kg 254 kg
Pojemnosc¢ nasypowa: 325 | 3701 5151 560 | 650 | 920 |
Z kratkg: 430 | 495 | 7101 7801 900 | 1300 |
Pojemnosc¢ rzeczywista
(wypetniona do poziomu 225 | 260 | 3551 390 | 450 | 660 |
krawedzi): 340 | 390 | 560 | 6101 7001 1050 |
Z kratkg:
Przeznaczone modele
tadowarek AVANT: Patrz Tabela 1
Tabela 5 — tyzki wyréwnujgce — Dane techniczne
Szerokos¢ robocza: 1450 mm 1600 mm 1600 mm 1800 mm
Szerokos¢ catkowita (A): 1480 mm 1630 mm 1630 mm 1830 mm
Dtugos¢ podstawy (B): 894 mm 894 mm 1079 mm 1079 mm
Wysokos¢ catkowita (C): 460 mm 460 mm 563 mm 563 mm
Waga: 175 kg 190 kg 227 kg 248 kg

. s ) 3801 420 | 590 | 665 |

Pojemnos$¢ nasypowa:
Pojemnosc¢ rzeczywista
(wypetniona do poziomu 250 | 280 | 415 465 |

krawedzi):

Przeznaczone modele
tadowarek AVANT:

Patrz Tabela 1




16 (28) Amuf

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byc¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaly podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sg czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i
pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzadzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

Avant Tecno Oy
AT 0,
FIN-33470 YLOJARVI
|

A46771 A46772

AP

TYPE No.
kg Max load kg
Made in EU
g 2015
TH @ www.avanttecno.com

f

Tabliczka znamionowa narzedzia

Aby natozy¢é nowa nalepke: Dokiadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwaé folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 6 — Polozenie naklejek i informacje ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo niewtasciwego
A36771 uzycia - Przed uzyciem przeczyta¢
instrukcje.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzymac¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

—_

2 |A36772

3 Tabliczka znamionowa narzedzia




Amuf 17 (28)

Tabela 7 — Gtéwne elementy tyzki

1 | Rama z wspornikami szybkoztgczy

2 |Krawedz tngca

Kratka dla zapewnienia lepszej widocznosci oraz
zabezpieczajgca przed spadaniem materiatu

Wzmocnione krawedzie boczne (na rysunku pokazana
tyzka HD)
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5. Podczepianie narzedzia

Podczepianie narzedzia do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Narzedzie mocuje sie do wysiegnika fadowarki przy uzyciu pityty narzedziowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na narzedziu.

Jezeli narzedzie nie zostanie zamocowane do tadowarki, moze sie od niej odtgczy¢ powodujgc niebezpieczne
sytuacje. Nie wolno poruszaé sie fadowarkg ani podnosi¢ wysiegnika, jesli narzedzie nie zostato
zamocowane. Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzega¢ opisanej nizej
procedury podtgczania. Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Montowanie narzedzia do tadowarki przebiega w nastepujgcy sposob:

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a tadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wylgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE , , . . . ) .
Nie wolno przemieszczaé ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

tadowarki z serii 200- tadowarki typu 200
700: (seria 1):

Krok 1:

®  Podniesc kotki ustalajgce ptyty i obroci¢ je do tytu,
tak aby weszly w szczeliny i zostaty zablokowane
w gérnym potozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny
uktad mocowania narzedzi - patrz odpowiednia
instrukcja systemu mocowania.

=  Upewni¢ sie, ze przewody hydrauliczne (oraz
wigzki przewodow elektrycznych, jezeli
wystepujg) nie beda przeszkadza¢ podczas
instalaciji.

Krok 2:

= Obroci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie
do kierunku jazdy do przodu.

‘ m  Podjecha¢ ftadowarkg do narzedzia. Jesli
tadowarka jest wyposazona w  wysiegnik
teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

m  Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki

tak, aby znalazty sie pod odpowiednimi
wspornikami narzedzia.
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Krok 3:

m  Lekko podnies¢ wysiegnik - przesungé dzwignie
sterowania wysiegnikiem do tylu, aby podnies¢
narzedzie z ziemi.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w
lewo, aby obréci¢ dolng czes¢ ptyty narzedziowej
w kierunku narzedzia.

m  Zamocowac recznie kotki ustalajgce lub zatgczy¢
blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu
kotkéw ustalajacych.

Ryzyko spadajacych
przedmiotow - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

OSTRZEZENIE
Narzedzie, ktére nie zostato

catkowicie zamocowane do

tadowarki moze spas¢ na

wysiegnik  lub  w  kierunku

operatora albo Spaéé od tadowarki z serii tadowarki typu 200

200-700 seria 1
tadowarke podczas jazdy, (seria )

powodujgc utrate kontroli nad
tadowarka. Nie wolno
przemieszcza¢ ani  podnosic
narzedzia, ktére nie zostato

Zamocowane.

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie¢ narzedzia. Nadmierne
przechylenie lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza ryzyko

przewrdocenia sie narzedzia. Nie wuzywa¢ automatycznej blokady kotkow

OSTRZEZENIE ustalajacych, gdy narzedzie jest uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kofki
ustalajgce nie wrocg do normalnego potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani

nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opusci¢ narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.
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6. Instrukcja uzytkowania

Przec¢wiczy¢ uzywanie narzedzia oraz przyrzadow sterowniczych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci sposobu pracy konkretnego modelu fadowarki zalecane jest przeéwiczenie

obstugi bez zadnych narzedzi.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko przewrécenia sie - Unikaé przeciazenia.
tadowarka moze sie przewrdci¢ podczas przenoszenia zbyt
ciezkich tadunkéw lub z powodu dynamicznych ruchow
spowodowanych jazdg i transportem ciezkiego tadunku. Nie
wysuwacé wysiegnika teleskopowego, gdy ciezar tadunku
zbliza sie do granicznej wartosci nosnosci tadowarki lub gdy
wysiegnik fadowarki znajduje sie w pozycji poziomej. W
przypadku zauwazenia, ze tylne kota tadowarki zaraz uniosg
sie nad ziemig lub w przypadku sygnalizacji przez wskaznik
tadowarki (jesli znajduje sie na wyposazeniu):

®m  Spokojnie opusci¢ tadunek i wsungé¢ wysiegnik teleskopowy

= Unikaé gwattownych zmian predkosci lub kierunku, gdy fadunek jest podniesiony

= W razie potrzeby nalezy zastosowac dodatkowe przeciwciezary

Ryzyko upadku z wysokosci i zmiazdzenia pod tyzka lub
tadowarka - Nie wolno uzywac¢ tyzki jako platformy do
podnoszenia lub przewozu osoéb. Nie wolno uzywac
tadowarki ani jej narzedzi do podnoszenia os6b ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas. Nie wolno

wspinac¢ sie na narzedzie.

Przed opuszczeniem fotela kierowcy tyzke nalezy zawsze
opusci¢ na ziemie. tadowarka nie jest przeznaczona do

dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.

AANT
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6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezpo$rednio przed tadowarkag. Nalezy réwniez upewnic¢ sig, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Nalezy sprawdzi¢ ogolny stan przystawki i fadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju
hydraulicznego. Codzienne czynnosci kontrolne tadowarki opisano w instrukcji obstugi. Nie uzywaj
przystawki, jesli wystapi usterka w uktadzie hydraulicznym fadowarki lub przystawki. Instrukcje
dotyczgce serwisowania znajdujg sie w rozdziale 7.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewnic¢ sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unikaé niepotrzebnego opuszczania
fotela operatora.

6.2 Uzywanie tyzki

W czasie podnoszenia materiatu z hatdy istotny jest prawidtowy sposdb wykonywania prac, poniewaz w takim
przypadku tadowarka musi pracowac¢ z najwiekszg moca. Nalezy uzywac¢ wysokich obrotow silnika oraz
przeczytaé instrukcje prawidtowej obstugi tadowarki zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Napetnianie tyzki poprzez popychanie jej w kierunku hatdy ciezkiego materiatu, a nastepnie préba jej
podniesienia lub przechylenia nie jest mozliwa w przypadku kazdego typu tadowarki. Najbardziej efektywnym
sposobem tadowania jest wbijanie w hatde tylko samego kohca tyzki, a nastepnie, w wyniku rownoczesnego
przemieszczania fadowarki oraz podnoszenia i przechylania urzadzenia, odspajanie materiatu do tyzki, jak
pokazano na ponizszych rysunkach. Taka sama podstawowa techniki ma réwniez zastosowanie w czasie
wykopywania materiatu z ziemi.

Poruszac¢ sie powoli,
uzywajgc od Srednich do
wysokich obrotéw silnika.

Gdy koniec tyzki znajdzie sie
w hatdzie, nalezy zaczgC ja
przechylaé.

Nabrac¢ tyzka materiat
poprzez réwnoczesne
przemieszczanie  sie  do
przodu oraz przechylanie i
podnoszenie tyzki.
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3 = Gdy tyzka jest prawie petna,
podnies¢
wysiegnika tadowarki.

m  Poruszacé

przodu.

A

PRZESTROGA

A

OSTRZEZENIE

ja przy uzyciu

sie powoli do

Nalezy  utrzymywaé  stabilno$é
tadowarki. tyzke nalezy zawsze
transportowa¢ mozliwie jak najnizej
i najblizej ziemi, podnoszgc ja
dopiero w miejscu roztadunku.
Podczas jazdy wysiegnik

teleskopowy powinien by¢ wsuniety.

Ryzyko naglego zatrzymania - Poruszaé sie¢ powoli, gdy tyzka znajduje si¢ na ziemi.
Unika¢ zagrozen zwigzanych 2z naglym zatrzymaniem tadowarki. Uderzenie o
przeszkode, na przyktad w czasie odsniezania, spowoduje nagte zatrzymanie tadowarki.

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ obszar roboczy i zapigé pas bezpieczenstwa.

Jezeli fadowarka nie jest wyposazona w samopoziomowanie wysiegnika:

A

OSTRZEZENIE

A

Nalezy zapobiec spadnieciu materiatu na operatora — Kontrolowaé potozenie tyzki.
Podczas podnoszenia materiatu na duzg wysokos¢ nalezy réwnoczesnie przechyli¢ ptyte
szybkiego montazu przystawki, aby zapobiec spadnieciu fadunku na tadowarke lub
operatora. Wyposazenie tadowarki w opcje samopoziomowania wysiegnika utatwia

wielokrotne tadowanie.

Unikaj nagtej utraty stabilnosci - Nigdy nie sciggaj tadunkéw np. z pélki. Jesli
tadunek, ktory chcesz podnies¢ z wysokosci, jest zbyt duzy, tadowarka moze przechyli¢

sie do przodu podczas cofania. Nigdy nie cofaj i nie przeciggaj za pomocg fadowarki,

OSTRZEZENIE  zanim upewnisz sig, ze fadowarka utrzyma podnoszony tadunek.
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6.3 Przenoszenie materiatu

Jako wskazowke nalezy stosowa¢ maksymalny udzwig podany w podreczniku obstugi tadowarki. Nalezy
pamietaé, ze rzeczywista fadownos¢ rézni sie w zaleznosci od warunkoéw pracy, duzy wptyw majg zwitaszcza
nieréwno$ci terenu, na ktérym wykonywane sg prace. W przypadku wigczenia sie czujnika obcigzenia nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢. Nalezy takze upewnié sie, ze podioze jest stabilne i przestrzegac
zalecanych wartosci cisnienia w oponach.

Ryzyko przewrécenia - Unikaj przecigzenia i umiesé ciezki tadunek blisko
tadowarki. Umieszczaj tadunki blisko ziemi podczas jazdy, szczegdélnie na
zakretach i w nieréwnym terenie. Zwréci¢ uwage, ze ciezki fadunek lub duza odlegtosé
OSTRZEZENIE pomiedzy tadowarka i $rodkiem ciezkosci tadunku bedg mie¢ wplyw na réwnowage i
sposOb prowadzenia tadowarki. Zaleca sie stosowanie dodatkowych przeciwwag,
szczegolnie podczas obstugi mniejszych modeli fadowarek. W przypadku fadowarek z
serii 200 zalecane s3g obcigzniki két. Przy duzych obcigzeniach podczas jazdy z
tadowarkg wysiegnik teleskopowy musi by¢ schowany . Zawsze zapinaj pasy

bezpieczenstwa.
Informacje przedstawione w Tabeli 8 mogg postuzy¢ do oszacowania wagi tadunku, aby unikng¢ zbyt duzego

obcigzenia. Wartosci podane w tabeli stuzg jako wytyczne ogodlne. Rzeczywiste gestosci materiatdw mogg sie
znacznie rozni¢ w zaleznosci od takich czynnikéw, jak poziom wilgotnosci czy stopien ubicia materiatu.

Tabela 8 - Typowe gestosci materiatéw

Gestos¢ materiatu (orientacyjna)

Materiat
kg /1 (t/m3)
Snieg 0,2-0,8 Przyktad:
Zrebki drzewne |0,15-0,3 tyzka ogolnego przeznaczenia A36709 (objetosé

220 I, masa wiasna 78 kg) jest napetniana zwirem.
Pelet drzewny ~ 0,65

Ciezar tadunku, w zaleznosci od rzeczywistej

Torf 04-07 gestosci materiatu, wynosi z grubsza od 1,7 * 220
Gleba 15-1,8 +79 = 450 kg do 1,9 * 220 + 79 = 500 kg.

Zwir 1,7-1,9

Piasek 15-2 tadownos¢ nalezy oszacowaé¢ z uwzglednieniem

stopnia ubicia i rownosci materiatu

Beton, suchy 1,7-25

Ttuczen

. 1,65-2,6
kamienny
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6.4 Pokrywa zebow

W przypadku tyzek z zebami dostepna jest opcjonalna ptyta ochronna. Pokrywa na zeby jest przeznaczona do
stosowania podczas obstugi fadowarki w miejscach, gdzie zeby mogtyby spowodowaé powazniejszy
wypadek, np. w czasie pracy na obszarach, na ktérych odbywa sie ruch drogowy.

NOTYFIKACJA Piyte ochronng nalezy zdjaé przed uzyciem tyzki.
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1. Przeglady, konserwacja i serwis

Zaleca sie catkowite oproznienie tyzki zaraz po jej uzyciu. Nie przechowywac tyzki bezposrednio na ziemi;
nalezy jg ustawié, na przyktad, na drewnianych klockach lub palecie. Narzedzie nalezy pozostawi¢ w takim
potozeniu, aby nie zbierata sie w nim woda.

Do czyszczenia tyzki mozna uzy¢ myjki cisnieniowej i ftagodnego detergentu. Nie uzywaé silnych
rozpuszczalnikéw ani nie stosowaé natrysku bezposrednio na nalepki umieszczone na narzedziu. Przed
sktadowaniem przez dtuzszy czas nalezy w razie koniecznosci odswiezy¢ lakier, aby zapobiec uszkodzeniem
spowodowanym przez korozje.

7.1 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy réwniez regularnie kontrolowa¢ konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzeh oraz doktadnie skontrolowaé wsporniki szybkoztgczek i obszar wokét nich.
Narzedzia nie wolno uzywac, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

7.2 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy oddac jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ rézne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i gume. Poszczegdine
materiaty nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami. Nie dopuszcza¢ do wycieku cieczy
lub pozostawiania elementéw urzgdzenia w srodowisku naturalnym.

Kazdy materiat nalezy poddac¢ recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbidrki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaktad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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